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Utforande och funktion

Hogtippande skopor for att flytta och transportera material med lag volymvikt, tex.
span, flis, avfall, sno etc.

Skoporna tillverkas i material S355J2G3 med sidoskar i Hardox© 400. Skarstal av
seghardat specialstal, hardhet 500 Brinell. Lyftramen ar tillverkad av klassade
lyftgaffelamnen.

Hogtippande skoporna har staende andlagesdampade tippcylindrar bakom skopan.
Denna konstruktion ger en mangd férdelar, bla mindre pakanning pa
cylinderinfastningar, mjuk och skonsam gang som 6kar livslangden, minimerad risk
for fastfrysning av material, da skopan invandigt har sma "holkar" for
lyftramsinfastningen.

Skoporna har helt plana sidor och botten vilket ger 6kad intrangningsférmaga vid
fylining. Valvda gavlar forhindrar sidoras vid tomning.

Ange alitid
redskapstyp och tillverkningsnr. enligt maskinskyilt!

Tillv. nr:
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Nr. Antal Artikelnummer Beskrivning
1 1 10421 Skopkropp*
1 10521 Skopkropp**
2 1 10146 Lyftram*
1 10522 Lyftram™*
3 - - Kapitel 2, Skarstal
4 - - Kapitel 3, Tipplagring
5 - - Kapitel 4, Cylinderinfastning

* Faste BM -L120
** Faste BM L150 -
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2. Skarstal
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Nr. Antal Artikelnummer Beskrivning
1 1 - Skarstal 200x30x3000
2* 1 - Basskar 200x30x3000
3* 5 - Sparskar 320x25x608
4* 15 - Skruv M6S 24x80
5* 15 - Mutter M6M M24

*  Extra utrustning

Viktigt vid montering av sparskar!

For att uppna basta resultat med sparskar, ar det viktigt att beakta
féljande rad vid monteringen:

e Rengodr noga kontaktytorna mellan bas- och sparskar fran farg,
glédskal och andra féroreningar.

e Skruvarna anoljas vid montering.

o Efterdrag skarens skruvar efter de forsta 5 driftstimmarna.
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3. Tipplagring
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Nr. Antal Artikelnummer Beskrivning
1 2 10181 Tippaxel*
2 10523 Tippaxel**
2 4 10254 Axiallager
3 4 10177 Tipplager
4 2 10287 Tackbricka
5 2 - Skruv M6S 20x30
6 2 - Smorjnippel KR 1/8” rak

* Faste BM -L120
** Faste BM L150 -

Fére demontering skall skopan vara stdngd och hydraulcylindrarna
demonterade for att undvika skador pa dessa !l!

Demontering

Skruven (5) och tackbrickan (4) lossas fran skopkroppen. Tippaxeln (1) slas, med
hjalp av slagghammare och dorn ur lagringen.

Montering

Tippaxeln (1) slas, med hjalp av slagghammare i lagringen som sedan lases med
tackbrickan (4) och skruven (5). Anvand Loc-Tite.
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4. Cylinderinfastning
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Bricka BRB 17x30
Skruv  M6S 16x25
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Nr Antal Artikelnummer Beskrivning
1 - - Kapitel 6, Hydraulik
2 2 - Smorjnippel M6x1 rak
3 2 10257 Bricka
4 2 - Lasmutter LM6M M24
5 4 10318 Cylinderlager
6 4 10316 Oklagring
7 8
8 8
9 4

Smorjnippel KR 1/8” rak

Fére demontering skall skopan vara stdngd och hydraulsystemet géras

trycklost I!!

Demontering

Skruvarna (8) som fixerar oklagringarna (6) lossas, varefter oklagringarna (6)
avlagsnas. Hydraulcylindern (1) vrids sedan 90° och falls ut ur 6vre cylinderfastet,

darefter lossas muttern (4).

Montering

Hydraulcylinderns nedre infastning monteras pa plats med brickan (3) och muttern
(4), sedan vrids hydraulcylindern (1) 90° och falls in i dvre cylinderfastet.
Oklagringarna (6) placeras i lage och fixeras med skruvarna (8).
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5. Skyltar och dekaler
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Nr. Antal Artikelnummer Beskrivning
1 1 90130-1 Maskinskylt
2 2 90130-2 Varningsskylt "Skyddsavstand”
3 2 90130-4 Varningsskylt “Klamrisk”

Varningsskyltar som ar skadade, férlorade eller pa annat sétt oldsbara
skall erséttas.
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Nr Antal Artikelnummer Beskrivning

1 2 10564-1 Hydraulcylinder 80/50x1650

2 2 10564-2 Snabbkoppling TEMA 7511 Hona

3 2 10564-3 Gummistalbricka

4 2 10564-4 Slang

5 2 10564-5 T-koppling

6 4 10564-6 Adapter

7 4 10564-7 Adapter

8 4 10564-8 Gummistalbricka

9 2 10564-9 Slang

10 1 10564-10 Slang

11 1 10564-11 Slang

12 1 - Packningssats 80/50

Utfor inget underhall pa komponenter i hydraulsystemet utan att forst

goéra detta trycklost !1!

Vara produkter levereras utan hydraulolja i systemen, p.g.a. att olika oljor ej ar

blandbara.

Hydraulslangar och kopplingar ar godkanda for de vanligast férekommande oljorna
pa marknaden. Vid tveksamhet kontakta oss!
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7. Underhall och siakerhet

Fore varije tillfalle da skopan tas i drift skall foraren kontrollera att ingen sprickbildning
eller annan skada har uppkommit pa redskapet som kan paverka sakerheten.

Tippcylindrarnas lanklager skall smorjas vid behov, beroende av driftstid och
arbetsmiljons beskaffenhet.

Ovriga leder ar férsedda med smorijfria lager, dessa bér dock smérjas for att skyddas
mot damm, fororeningar, vatten och andra skadliga amnen.

Vid smorjning av tipplagren skall cylindrarna mekaniskt sparras fran att kunna ga
ihop. Klamrisk !!!

Skopan skall alltid vara riktigt stangd vid fyllning och kérning.

Skopan ar endast avsedd for:

e hantering av material med vikt under 1000 kg/m?.

e material som ryms i skopan.

Skopan ar ej avsedd for:

e personbefordran.
e att anvandas som arbetsplattform.

e att anvandas som lyftanordning fér andra material an sddana som ryms i
skopan.

e att forflytta material som pa nagot satt hangs i skopan.

e att anvandas da manniskor finns inom ett riskomrade dar skopan eller dess
eventuellt urfallande last kan skada nagon.
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Sakerhet rorande hydrauliksystem

Utfor inget underhall pa komponenter i hydraulsystem utan att forst géra
systemet trycklost.

Demontera inte en hydraulcylinder fran sina anslutningar forran systemet ar
trycklost.

Ha inte trycksystem i drift med slitna eller skadade slangar, ventiler och
tatningar.

Ersatt skadade komponenter innan systemet tas i drift igen.

Forsok inte att demontera hydraulcylindrar om du inte ar utbildad for att utféra
sadana arbeten.

Justera aldrig installningen av trycket i hydraulsystem utéver rekommenderade
varden.

Folj tillverkarens rekommenderade kontroll- och underhallsinstruktioner for
trycksystem for att tillférsakra att sakra forhallanden existerar vid driftkérning.

Sakerhet vid svetsning

Vid svetsning och skarbranning skall endast erfarna svetsare med kannedom
om svetsutrustning och de material som skall svetsas anlitas.

Vidtag alla nédvandiga sakerhetsatgarder for att undvika gnistor och
svetssprut pa personal i arbetsomradet samt pa slangar, tankar och andra
brandfarliga delar i utrustningen. Tank alltid pa brandrisken.

Fast jordkabeln sa nara svetsstallet som maijligt for att undvika risk for skador
pa personal och utrustning.

Konsultera alltid vid tveksamheter tillverkaren av utrustningen som skall
svetsas innan svetsarbete pabdrjas.

Svetsa aldrig pa behallare och ledningar som star under tryck.



